	
[image: image1.png]



	Ćwiczenie projektowe z przedmiotu:
„PRZEMYSŁOWA PRODUKCJA ELEMENTÓW PREFABRYKOWANYCH”
WBLiW, studia niestacjonarne (zaoczne), II stopnia (magisterskie),
rok studiów I, specjalność BTO, rok akademicki 2019/2020, semestr 3 – letni

	Imię i nazwisko studenta:
	.....................................................................................................................

	Grupa:
	.....................................................................................................................


Dla elementu: ..........................................................................................................................................., przedstawionego w załączonej dokumentacji, opracować projekt koncepcyjny formy i stanowiska/linii technologicznej do jego produkcji.

ZAKRES SZCZEGÓŁOWY PROJEKTU:

1. Wstęp.

1.1.
Dane ogólne: przedmiot, cel i zakres projektu.

1.2.
Charakterystyka elementu/asortymentu elementów:

# opis ogólny (przeznaczenie),

# producenci krajowi (zagraniczni),
# wymiary, tolerancje wymiarowe (ustalić/obliczyć),
# ciężar, objętość,

# zestawienie i szczegółowa charakterystyka materiałów:

- klasa betonu,

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zbrojenie, gatunek stali,

- elementy dodatkowego wyposażenia,


# rysunki/szkice elementu (ze zbrojeniem).

2. Opis metod wytwarzania elementu.

2.1. Ogólna charakterystyka metod (szkice, rysunki, schematy)
uwaga: charakterystykę metod przeprowadzić w zależności od: konstrukcji formy, zastosowanych materiałów do budowy formy, pozycji formowania elementu, sposobów formowania/rozformowania, zastosowanych maszyn/urządzeń, przyjętej metody organizacji procesu produkcyjnego.

2.2. Przyjęcie metody – uzasadnić wybór.

Uwaga: (pkt. 1.2 i 2. zakres prezentacji).

3. Opis techniczny formy.

3.1.
Szkic konstrukcji formy/urządzenia formującego (rysunek zestawieniowy: podkład, boki, elementy dodatkowego wyposażenia).

3.2.
Opis budowy i działania formy (z jakich zespołów składa się forma i jaki rodzaj materiałów zastosowano do jej skonstruowania: podkład, boki, zamki, elementy dodatkowego wyposażenia, itp.).

4. Opis procesu produkcyjnego.

4.1. Schemat funkcjonalny przebiegu procesu produkcyjnego.

4.2.
Przebieg procesu produkcyjnego (czynności od czyszczenia i smarowania po rozformowanie), w tym szczegółowe opisy sposobów:

# zagęszczenia (mechanicznego) mieszanki betonowej,

# obróbki termicznej formowanego elementu.

(4.3.) Zestawienie obciążeń (ciężary elementów składowych formy).

(4.4.) Harmonogram/cyklogram dla procesu/przedmiotu produkcji.

5. Opis stanowiska produkcyjnego.

5.1. Plan zagospodarowania stanowiska/linii produkcyjnej (parametry przestrzenne, rzut poziomy, charakterystyczne przekroje, skala: 1:100, 1:50, 1:20, 1:10).

5.2. Magazyny stanowiskowe, buforowe, składowania sezonowego, itp.

5.3. Schemat dostarczenia materiałów/półfabrykatów do stanowiska formowania.

5.4. Schemat dostarczania elementów gotowych na plac składowy.
5.5. Pozycje składowania elementów na placu składowym.
5.6.
Zestawienie maszyn i urządzeń produkcji podstawowej (typ, rodzaj, producent, parametry techniczne: wymiary gabarytowe, ciężar, zainstalowana moc, udźwig, itp.).

5.7.
Zestawienie materiałów, surowców (dla 1 elementu/dobowe/zmianowe/roczne).

6. Opis produkcji pomocniczej.

6.1.
Betonownia, magazyn kruszywa, magazyn cementu – sposób/schemat dostarczania materiałów/surowców do magazynów, z magazynów do mieszalnika.
lub
6.2. Zbrojarnia, magazyn stali – sposób magazynowania, dostarczania zbrojenia.
lub
6.3. Stolarnia.
lub

6.4. Kotłownia.
(7.) Schemat koncepcyjny wytwórni elementów budowlanych (rzut poziomy, skala: 1:250, 1:500).
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