Zat. nr 4 do ZW 33/2012

WYDZIAL BUDOWNICTWA L ADOWEGO | WODNEGO
KARTA PRZEDMIOTU
Nazwa w gzyku polskim: Przemystowa produkcja elementow
prefabrykowanych

Nazwa w jzyku angielskim: Industrial production of construction products
Kierunek studiéw (jesli dotyczy): budownictwo
Specjalnaé (jesli dotyczy): Budowlano-Technologiczna
Stopien studiow i forma: +/ 1l stopien*, stacjeraraa / niestacjonarna*
Rodzaj przedmiotu: obowhzkowy / wabieralny / -egélreuczelniany*
Kod przedmiotu: BDB020183
Grupa kursow: FAK-/ NIE*

Wykiad Cwiczenia | Laboratorium Projekt Seminarium
Liczba godzin zai 20 20
zorganizowanych w Uczeln
(ZzU)
Liczba godzin catkowitego 81 81
naktadu pracy studenta
(CNPS)
Forma zaliczenia Egzamin/ | Egzamin/ Egzamin / Egzamin / Egzamin /

zaliczenie | zaliczenie na zaliczenie na | zaliczenie na| zaliczenie na

na ocep* | ocerg* ocerg* ocerg* ocerg*

Dla grupy kurséw zaznaczy
kurs kaicowy (X)

Liczba punktow ECTS 3 3

w tym liczba punktéw 3,0
odpowiadajca zagciom
o charakterze praktycznyin

(P)

w tym liczba punktéw ECTS 0,8 0,9
odpowiadajca zagciom
wymagajcym
bezpdredniego kontakty
(BK)

*niepotrzebne skigdi¢

WYMAGANIA WST EPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJ ETNOSCI | INNYCH
KOMPETENCJI

1. Ma wiedz z zakresu: budownictwa ogélnego, technologii rda@owlanych, organizacji robét

budowlanych, materiatéw budowlanych (w tym szczegdtechnologii zapraw i betondéw).

Zna normy oraz wytyczne i przepisy dotyce projektowania elementéw budowlanych.

. Ma podstawy teoretyczne i umgjosci wymiarowania i konstruowania elementow podstawaiw
konstrukcji budowlanychzelbetowych, metalowych, drewnianych.

w N

CELE PRZEDMIOTU

C1l. Zapoznanie studentow z procesem produkcyjnggn elementami oraz paygianiami ponmgdzy
nimi.

C2. Zapoznanie studentow zngmi sposobami przemystowej produkciji elementéw
prefabrykowanych: betonowycdlbetowych, metalowych, drewnianych i mieszanych.




C3. Zapoznanie studentéw ze strulgtarganizacyja zaktadu prefabrykaciji.

C4. Wyksztatcenie umigjnosci stosowania i doboru form do produkcji prefabyiva oraz maszyn
urzadzen na poszczegolnych etapach procesu produkcji pedstej i pomochiczej.

C5. Wyksztatcenie umigjnosci planowania i kontroli przebiegu procesu produktgmentéw
prefabrykowanych (m.in. opracowywania harmonografogikdogramow).

C6. Przygotowanie absolwenta do samodzielnej pnacstanowiskach kierowniczych w zaktadach
prefabrykacji elementéw/materiatéw budowlanych.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY KSZTALCENIA

Z zakresu wiedzy:

PEK_WO01 Zna aktualnie stosowane materialy i elegnpréfabrykowane oraz zna wytworcow
tych materiatéw i elementow.

PEK W02 Ma pogtbiong i kompleksovg wiedz na temat produkcji prefabrykowanych
elementéw budowlanych.

PEK_WO03 Ma pogthiong i kompleksowg wiedz na temat organizacji przebiegu procesu
produkcji prefabrykowanych elementéw budowlanych.

Z zakresu umiejetnosci:

PEK_UO1 Potrafi zaprojektowarocesy produkcji prefabrykowanych elementéw budawch.

Z zakresu kompetencji spotecznych:

PEK K01 Maswiadoma¢ konieczndci ustawicznego podnoszenia kompetencji zawodowyc
osobistych; w formie ksztalcenia formalnego lubferimalnego uzupetnia i poszerza
wiedz z zakresu nowoczesnych proceséw i technologiazaviych z budownictwemn.

PEK K02 Maswiadoma¢ waznosci | rozumie techniczne oraz pozatechniczne aspeytki
dziatalngci inzynierskiej, i zwazanej z tym odpowiedzialgoi za podejmowane
decyzje.

TRESCI PROGRAMOWE

Forma zaje¢ — wykiad Liczba godzin

Historia prefabrykacji. Uprzemystowienie produlgjidowlanej.
Charakterystyka i struktura przemystowych procepéodukcji, modele i
Wyl | metody technologiczno-organizacyjne orazazaki kompleksowe 2
wystepujace pomédzy elementami organizacyjnymi przemystowych
procesow produkcji (przestizezas- ila¢ - kolejncé).

Omowienie przebiegu procesu produkcji podstawowaeptementow
prefabrykowanych betonowyclelbetowych.

Produkcja podstawowa: formy do produkcji elemenpdefabrykowanych.
Faza 1 — przygotowanie form (czyszczenie i smarggyan

Wy2

Produkcja podstawowa: Faza 2 — formowanie: trangpoonta: zbrojenia w

wys formach, transport i uktadanie mieszanki betonowé&rmach.

Produkcja podstawowa: Faza 2 — formowanie: spossnhaniczne
Wy4 | zgeszczania mieszanki betonowej w formach, sposobypigszonego 2
dojrzewania mieszanki betonowej w formach.

Produkcja podstawowa: Faza 3 — rozformowanie gojoweyrobu oraz >
kontrola, transport i skladowanie elementow prefebwanych.

Omowienie przebiegu procesu produkcji pomocniciajptementéw
Wy6 | prefabrykowanych betonowychélbetowych, tj. betonownia — produkcja 2
mieszanki betonowej, zbrojarnia — przygotowaniejgia, stolarnia, itp.

Wy7 | Projekt zagospodarowania terenu wytwoérni pnefiedtéw budowlanych. 2

Omowienie przebiegu procesu produkcji elementovigrgkowanych
Wy8 | metalowych, drewnianych, mieszanych (np. ptyt waostych, ptyt 2
gipsowo-kartonowych, itp.).

Wy9 | Innowacyjné¢ technologii prefabrykowanych elementéw budowlanych 2

h



Kompleksowa mechanizacja, robotyzacja procesu fgidu
prefabrykowanych elementéw budowlanych.

Wy10

Kolokwium zaliczeniowe.

Suma godzin

20

Forma zajeé - ¢wiczenia

Liczba godzin

Cwl

Suma godzin

Forma zaje¢ - laboratorium

Liczba godzin

Lal

Suma godzin

Forma zajeé — projekt

Liczba godzin

Pr1

Omoéwienie celu i zakresu projektu oraz zasfidzemia¢wiczenia
projektowego. Wyjsénienie zagadniezwigzanych z tematedwiczenia
projektowego. Ustalenie harmonogramu wpn studentow oraz
omowienie zakresu i zasad wysien.

2

Pr2

Wystpienia studenckie — szczego6towa charakterystykaniezna oraz
prezentacja rinych metod produkcji dla podanegatwiczeniu
projektowym prefabrykowanego elementu budowlanego.

Pr3

Wystpienia studenckie — szczegbtowa charakterystylaniezna oraz
prezentacja rinych metod produkcji dla podanegatwiczeniu
projektowym prefabrykowanego elementu budowlanego.

Pr4

Wystpienia studenckie — szczegbtowa charakterystylaniezna oraz
prezentacja rinych metod produkcji dla podanegatwiczeniu
projektowym prefabrykowanego elementu budowlanego.

Pr5

Konsultacje punktow 1,&viczenia projektowego.

Pré

Omowienie punktu dwiczenia projektowego dotygzego opisu
technicznego formy (klasy doktadswo i tolerancje elementu/formy, opis
budowy i dziatania formy) oraz punktutdiczenia projektowego
dotyczcego opisu procesu produkcyjnego (schemat funkbjgnprzebieg
procesu produkcyjnego, harmonogram/cyklogram dbagsu/przedmiotu
produkciji).

Pr7

Konsultacje punktéw 3, #viczenia projektowego.

Pr8

Omowienie punktu &wiczenia projektowego dotygzego opisu
stanowiska produkcyjnego (zestawienie maszyngdaeh, plan
zagospodarowania stanowiska/linii produkcyjnej, amgy
stanowiskowe/buforowe, schematy dostarczania naéderj pot-
prefabrykatow, schemat dostarczania gotowego elermenplac skladowy
oraz punktu @wiczenia projektowego dotygzego produkcji pomocniczej
(betonownia, zbrojarnia) oraz punktéwiczenia projektowego
dotyczcego planu zagospodarowania wytworni prefabrykatow.

Pro

Konsultacje categiwiczenia projektowego.

2

Prl10

Ocenawiczen projektowych studentow.

2

Suma godzin

20

STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1.

N2.

dla wyktadu: wyktad podagy z prezentagjmultimedialry tresci wyktadu. Prezentacja
wybranych zagadniez wykorzystaniem danych z zaktadow prefabrykaanjig(.: case study).
dla wyktadu: wycieczka dydaktyczna do zaktadefgbrykaciji (maliwos¢ uzupetnienia
wiedzy teoretycznej zdobytej na wyktadaciwiczeniach projektowych z praktyk




N3. dla wyktadu: konsultacje

N4. dla projektu: omdéwienie zakresu i sposobu opramia poszczegolnych punkt@wiczenia
projektowego wraz przyktadami dla omawianych zaggdn

N5. dla projektu: przedstawienie przez studentdaswych opracoweaczstkowych.
dyskusja problemowa,

N6. dla projektu: konsultacje

OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW KSZTALCENIA

Oceny Numer efektu Sposbb oceny aginiccia efektu ksztalcenia
(F — formujca ksztatcenia
(w trakcie semestru),
P — podsumowyia

(na koniec semestru)

F1 (projekt) PEK _UO01 Prezentacja
P (projekt) PEK_UO1 Sprawdzeniwiczenia projektowego
uzupetnione rozmogvkwalifikacyjng ze
studentem
P (wykfad) PEK_WO01, Kolokwium zaliczeniowe
PEK_WO02,
PEK_WO03

LITERATURA PODSTAWOWA | UZUPELNIAJ ACA
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LITERATURA UZUPEENIAJ ACA:

[1] Normy.

[2] Czasopisma techniczne.

[3] Katalogi producentéw elementéw/materiatdw budowtdmy
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MACIERZ POWIAZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU
Przemystowa produkcja elementéw prefabrykowanych
Z EFEKTAMI KSZTALCENIA NA KIERUNKU budownictwo

| SPECJALNGCI Budowlano-Technologicznej

Przedmiotowy Odniesienie przedmiotowego Cele Tresci Numer
efekt efektu do efektéw ksztatcenia przedmiotu*** | programowe*** narzedzia
ksztatcenia zdefiniowanych dla kierunku dydaktycznego***

studiéw i specjalndci
(o ile dotyczy)**
Wiedza
PEK W01 |K2 W05, K2 W06, K2_W10 C1 W1 N1, N2, N3
PEK W02 |K2S BTO W19 C2 W2 do W10 N1, N2, N3
PEK W03 |K2S BTO W18 C3 W2 do W10 N1, N2, N3
Umiejetnosci
PEK_UO01 [K2S_BTO_U21 | C4,C5 | P2 do P10 | N4, N5, N6
Kompetencje spoleczne

PEK_KO1 |K2_KO01 C6 P2 do P10, W2 N2, N5

do W10
PEK_KO02 |K2_K02 C6 P2 do P10, W3 N2, N5

do W10

** _ wpisa¢ symbole kierunkowych/specjalfmowych efektow ksztatcenia

*** _ 7 tabeli powyzej




