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WYDZIAL BUDOWNICTWA LADOWEGO I WODNEGO

KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa w jezyku polskim: Przemystowa produkcja elementéow

prefabrykowanych

Nazwa w jezyku angielskim: Industrial production of construction products

Kierunek studiow (jesli dotyczy): budownictwo

Specjalnos¢ (jesli dotyczy): Budowlano-Technologiczna

Stopien studiow i forma: ¥ /11 stopien*, staqonarna / ﬂ%&&&%@#ﬂ#ﬂ%

Rodzaj przedmiotu: obowiazkowy--w=bi

Kod przedmiotu: IBB006022

Grupa kursow: FAK / NIE*

Wyktad Cwiczenia | Laboratorium | Projekt Seminarium

Liczba godzin zaje¢ 30 30

zorganizowanych w Uczelni

(ZZU)

Liczba godzin catkowitego 60 60

naktadu pracy studenta

(CNPS)

Forma zaliczenia Egzamin/ | Egzamin/ Egzamin / Eegzamin / Egzamin /
zaliczenie | zaliczenie na | zaliczenie na zaliczenie na | zaliczenie na
na oceng* | ocene* ocenc* ocene* ocen¢*

Dla grupy kurséw zaznaczy¢

kurs koncowy (X)

Liczba punktéw ECTS 2 2

w tym liczba punktow 2,0

odpowiadajaca zajeciom
o charakterze praktycznym

(P)

w tym liczba punktow ECTS 1,1 1,2
odpowiadajaca zajgciom
wymagajacym
bezposredniego kontaktu
(BK)

*niepotrzebne skresli¢

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1. Ma wiedz¢ z zakresu: budownictwa ogolnego, technologii robét budowlanych, organizacji robot
budowlanych, materiatow budowlanych (w tym szczegolnie technologii zapraw i betondéw).

2. Zna normy oraz wytyczne i przepisy dotyczace projektowania elementow budowlanych.

3. Ma podstawy teoretyczne 1 umiejetnosci wymiarowania i konstruowania elementéw podstawowych
konstrukcji budowlanych: zelbetowych, metalowych, drewnianych.

CELE PRZEDMIOTU

C1. Zapoznanie studentéw z procesem produkcyjnym, jego elementami oraz powigzaniami pomiedzy
nimi.
C2. Zapoznanie studentéw z roznymi sposobami przemystowej produkcji elementow




prefabrykowanych: betonowych/zelbetowych, metalowych, drewnianych i mieszanych.

C3. Zapoznanie studentow ze strukturg organizacyjng zaktadu prefabrykacji.

C4. Wyksztalcenie umiejetnosci stosowania i doboru form do produkcji prefabrykatéw oraz maszyn i
urzadzen na poszczegolnych etapach procesu produkcji podstawowej i pomocnicze;j.

C5. Wyksztatcenie umiejetnosci planowania i kontroli przebiegu procesu produkcji elementow
prefabrykowanych (m.in. opracowywania harmonogramow/cyklogramow).

C6. Przygotowanie absolwenta do samodzielnej pracy na stanowiskach kierowniczych w zaktadach
prefabrykacji elementdw/materiatow budowlanych.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY KSZTAL.CENIA

Z zakresu wiedzy:

PEK_ W01
PEK W02

PEK_WO03

Zna aktualnie stosowane materiaty i elementy prefabrykowane oraz zna wytworcow
tych materiatow i elementow.

Ma pogtebiong i kompleksowa wiedzg na temat produkcji prefabrykowanych
elementéw budowlanych.

Ma poglebiong i kompleksowa wiedzg na temat organizacji przebiegu procesu
produkcji prefabrykowanych elementow budowlanych.

Z zakresu umiejetnosci:

PEK_UO1

Potrafi zaprojektowac procesy produkeji prefabrykowanych elementéw budowlanych.

Z zakresu kompetencji spolecznych:

PEK KOl Ma $wiadomos¢ koniecznosci ustawicznego podnoszenia kompetencji zawodowych i
osobistych; w formie ksztatcenia formalnego lub nieformalnego uzupetnia i poszerza
wiedzg z zakresu nowoczesnych procesow i technologii zwigzanych z budownictwem.

PEK K02 Ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie techniczne oraz pozatechniczne aspekty i skutki
dziatalno$ci inzynierskiej, 1 zwigzanej z tym odpowiedzialnosci za podejmowane
decyzje.

TRESCI PROGRAMOWE
Forma zaje¢¢ — wyklad Liczba godzin
Wyl Charakterystyka 1 struktura przemystowych procesow produkcji, modele i )
y metody technologiczno-organizacyjne.
Omowienie zwiazkow kompleksowych wystepujacych pomiedzy elementami
Wy2 | organizacyjnymi przemystowych proceséw produkcji (przestrzen-czas- ilos¢ 2
- kolejnosc).
Omowienie przebiegu procesu produkcji elementéw prefabrykowanych
Wy3 |betonowych i zelbetowych. 2
Produkcja podstawowa: formy do produkcji elementow prefabrykowanych.
Wva Produkcja podstawowa: Faza 1 — przygotowanie form (czyszczenie i 5
y smarowanie).
Produkcja podstawowa: Faza 2 — przygotowanie i montaz zbrojenia w
Wy5 2
formach.
Wv6 Produkcja podstawowa: Faza 3 — transport i uktadanie mieszanki betonowej )
Y | w formach.
Produkcja podstawowa: Faza 4 — sposoby mechaniczne zggszczania
Wy7 . . . 2
mieszanki betonowej w formach.
Produkcja podstawowa: Faza 5 — sposoby przys$pieszonego dojrzewania
Wy8 . . . 2
mieszanki betonowej w formach.
Produkcja podstawowa: Faza 6 — rozformowanie, transport i skladowanie
Wy9 . 2
elementow prefabrykowanych.
Wyl0 | Oméwienie produkcji pomocniczej, tj. betonownia, zbrojarnia, stolarnia, itp. 2
Omowienie przebiegu procesu produkcji elementow prefabrykowanych

Wyll 2

metalowych.




Omowienie przebiegu procesu produkcji elementéow prefabrykowanych

Wyl2 drewnianych. 2
Wyl3 Omowienie przebiegu procesu produkcji elementéow prefabrykowanych )
mieszanych, np. ptyt warstwowych, ptyt gipsowo-kartonowych, itp.
Wyl4 | Wycieczka dydaktyczna do zaktadu/-6w prefabrykacji. 2
Wyl5 | Kolokwium zaliczeniowe. 2
Suma godzin 30
Forma zajec - ¢wiczenia Liczba godzin
Cwl
Suma godzin
Forma zajec - laboratorium Liczba godzin

Lal

Suma godzin
Forma zaje¢ — projekt Liczba godzin

Prl | Omoéwienie celu i zakresu projektu oraz zasad zaliczenia ¢wiczenia 2
projektowego. Wyjasnienie zagadnien zwigzanych z tematem ¢wiczenia
projektowego.

Pr2 | Ustalenie harmonogramu wystgpien studentéw oraz oméwienie zakresu i 2
zasad wystapien.

Pr3 | Wystapienia studenckie — ogdlne omowienie réznych metod produkcji dla 2
podanego w ¢wiczeniu projektowym prefabrykowanego elementu
budowlanego.

Pr4 | Wystapienia studenckie — ogdlne omowienie réznych metod produkceji dla 2
podanego w ¢wiczeniu projektowym prefabrykowanego elementu
budowlanego.

Pr5 | Wystgpienia studenckie — ogdlne omowienie roznych metod produkeji dla 2
podanego w ¢wiczeniu projektowym prefabrykowanego elementu
budowlanego.

Pr6 | Konsultacje punktow 1, 2 ¢wiczenia projektowego. 2

Pr7 | Omowienie punktu 3 ¢wiczenia projektowego dotyczacego opisu 2
technicznego formy (klasy doktadnosci i tolerancje elementu/formy, opis
budowy i dziatania formy).

Pr8 | Omowienie punktu 4 ¢wiczenia projektowego dotyczacego opisu procesu 2
produkcyjnego (schemat funkcjonalny, przebieg procesu produkcyjnego,
harmonogram/cyklogram dla procesu/przedmiotu produkcji).

Pr9 | Konsultacje punktow 3, 4 ¢wiczenia projektowego. 2

Pr10 | Omoéwienie punktu 5 ¢wiczenia projektowego dotyczacego opisu 2
stanowiska produkcyjnego (zestawienie maszyn i urzadzen, plan zagospo-
darowania stanowiska/linii produkcyjnej, magazyny stanowiskowe/bufo-
rowe, schematy dostarczania materiatow, pot-prefabrykatow, schemat
dostarczania gotowego elementu na plac sktadowy).
Pr11 | Omoéwienie punktu 6 ¢wiczenia projektowego dotyczacego produkcji 2
pomocniczej (betonownia, zbrojarnia).
Pr12 | Oméwienie punktu 7 ¢wiczenia projektowego dotyczacego planu 2
zagospodarowania wytworni prefabrykatow.
Pr13 | Konsultacje punktéw 5, 6 ¢wiczenia projektowego. 2
Pr14 | Konsultacje calego ¢wiczenia projektowego. 2
Pr15 | Ocena ¢wiczen projektowych studentow. 2
Suma godzin 30




Forma zaje¢ - seminarium Liczba godzin
Sel
Suma godzin
STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE
N1. dla wyktadu: wyktad podajacy z prezentacja multimedialng tresci wyktadu. Prezentacja
wybranych zagadnien z wykorzystaniem danych z zaktadow prefabrykacji (ang.: case study).
N2. dla wyktadu: wycieczka dydaktyczna do zaktadu prefabrykacji (mozliwo$¢ uzupetienia
wiedzy teoretycznej zdobytej na wyktadach i ¢wiczeniach projektowych z praktyka)
N3.  dla wyktadu: konsultacje
N4. dla projektu: oméwienie zakresu i sposobu opracowania poszczegolnych punktow ¢wiczenia
projektowego wraz przyktadami dla omawianych zagadnien,
NS. dla projektu: przedstawienie przez studentéw wlasnych opracowan czastkowych.
dyskusja problemowa,
N6. dla projektu: konsultacje
OCENA OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW KSZTALCENIA
Oceny Numer efektu Sposob oceny osiggnigcia efektu ksztatcenia
(F — formujaca ksztalcenia

(w trakcie semestru),
P — podsumowujaca
(na koniec semestru)

F1 (projekt) PEK UO0O1 Prezentacja
P (projekt) PEK UO01 Sprawdzenie ¢wiczenia projektowego
uzupehione rozmowa kwalifikacyjng ze
studentem
P (wyktad) PEK W01, Kolokwium zaliczeniowe
PEK W02,
PEK W03

LITERATURA PODSTAWOWA I UZUPELNIAJACA

LITERATURA PODSTAWOWA:

[1]

[2]
[3]

[4]
[5]
[6]
[7]

Cieszynski K., Przemystowa produkcja prefabrykatéw, Organizacja produkcji, Technologia
prefabrykatow budowlanych, Procesy podstawowe, Procesy pomocnicze, Technologia zbrojenia
elementow. PWN, Warszawa 1983.

Halicka A., Krél M., Projektowanie form do produkcji prefabrykatow z betonu. Pol. Lubelska,
Lublin 1992.

Bottryk M., Technologia formowania prefabrykatow betonowych. Pol. Biatostocka, Biatystok
1990.

Bottryk M., Technologia konstrukcji prefabrykowanych. Pol. Bialostocka, Biatystok 2004.
Mikos J., Wybrane zagadnienia technologii prefabrykacji. PWN, Warszawa 1987.

Rowinski L., Technologia produkcji prefabrykatow budowlanych. PWN, Warszawa 1987
Zywica R., Technologia prefabrykatéw z betonu. Pol. Poznanska, Poznan 1985.

LITERATURA UZUPELNIAJACA:

[1]
[2]
[3]

Normy.
Czasopisma techniczne.
Katalogi producentéw elementéw/materialdow budowlanych.




OPIEKUN PRZEDMIOTU (IMIE, NAZWISKO, ZAKLAD, ADRES E-MAIL)

dr inz. Mariusz Rejment, Zaktad Technologii i Zarzadzania w Budownictwie,
mariusz.rejment@pwr.edu.pl

CZL.ONKOWIE ZESPOLU DYDAKTYCZNEGO (IMIE, NAZWISKO, ADRES E-MAIL)




MACIERZ POWIAZANIA EFEKTOW KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU
Przemyslowa produkcja elementow prefabrykowanych
Z EFEKTAMI KSZTALCENIA NA KIERUNKU budownictwo

I SPECJALNOSCI Budowlano-Technologicznej

Przedmiotowy Odniesienie przedmiotowego Cele Tresci Numer
efekt efektu do efektéw ksztalcenia przedmiotu®*** | programowe®*** narzedzia
ksztalcenia zdefiniowanych dla kierunku dydaktycznego***
studiéw i specjalnosci
(o ile dotyczy)**
Wiedza

PEK W01 |K2 W05,K2 W06,K2 W10 Cl Wi N1, N2, N3

PEK W02 |K2S BTO WI9 C2 W3 do W13 N1, N2, N3

PEK W03 |K2S BTO W18 C3 W3 do W13 N1, N2, N3

Umiejetno$ci
PEK U01 |K2S BTO U21 |  C4,¢5 | P2doP13 | N4,N5N6
Kompetencje spolteczne

PEK K01 |K2 KOI Co6 P2 do P10, W2 N2, N5
do W10

PEK K02 |K2 K02 Cé6 P2 do P10, W2 N2, N5
do W10

** - wpisac¢ symbole kierunkowych/specjalnosciowych efektow ksztatcenia

*** _ 7 tabeli powyzej




